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Sammelrohr ftir Heizkreisverteiler 



Das Sammelrohr gemaf3 der Erfindung ist eine Stahl- 
SchweiBKonstruktion, bei welcher an den Sammelrohrkorper 
eine GewindebQchse fur das Ventiloberteil sowie dieser 
gegenuber eine Gewindehulse zur Aufnahme des Ventilsitzes 
und fur den AnschluB der durch das Ventil 2u regulierenden 
Oder abzusperrenden bzw. zu drosselnden Leitung ange- 
schweiBl sind. (31 1 0 146) 
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Anspriiche 

Sammelrohr fur Heizkreisverteiler mit eine Mehr- 
zahl von Drossel- oder Regelvontilen aufweisen- 
den Leitungsanschliissen, deren Ventile im AnschluB- 
bereich einen Ventilsitz aufweisen, wahrend die 
sich quer durch das Sammelrohr erstreckenden Ven- 
tilspindeln in gegeniiber den Ventilsitzen mit die- 
sen fluchtend am Sammelrohr sitzenden SpindelfUh- 
rungen gefiihrt sind, wobei die AuBenoberf lache 
des Sammelrohres sowohl im Bereich des Ventilsit- 
zes als auch im Bereich des Spindelfiihrung senk- 
recht zurSpindel verlMuft, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Sairanelrohr (1 , 2) 
ein Stahlrohr ist, auf welches anschluBseitig eine 
Gewindehulse (21) auf geschweiBt ist, daB in die Ge- 
windehiilse (21) von innen ein Ventilsitz (30) aus 
nicht rostendem Werkstoff - insbesondere aus Mes- 
sing - eingepreBt oder - wie dies bevorzugt wird - 
eingeschraubt ist, daB gegeniiber der Gewindehul- 
se (21) eine Innengewinde aufweisende Biichse (20) 
auf das Sammelrohr (1/ 2) auf geschweiBt ist, de- 
ren lichte Weite qrSBer als der gr5Bte 
Durchmesser des Ventilsitzcs (31) ist, und daB die 
Spindelfuhrung (41) in die Buchse (20) einge- 
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schraubt ist. 

2* Sammelrohr nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gewindehulse 
(21) ein Aufiengewinde (22) fur eine Dberwurf mut- 
ter (27) zum Befestigen der AnschluBleitung (8, 12) 
Oder einer Armafeur, wie z,B. eines Thermometers (9) 
Oder eines Fittings aufweist. 

3. Sammelrohr nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Aufienge- 
winde aufweisende Ventilsitz (30) Dnrundheiten 
zum Erfassen mittels eines Drehwerkzeugs durch die 
Innengewindebiichse hindurch aufweist. 

4. Sammelrohr nach einem der Ansprliche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnety daB das 
Sammelrohr (1, 2) einstvickig iiber seine ganze Lan- 
ge durchlauft. 

5. Sammelrohr nach einem der Ansprtiche 1 bis A, da- 
durch gekennzeichnet, daB die 
Ventilspindel (48) in ihrem das Sammelrohr (1/ 2) 
durchsetzenden Bereich (55) einen verringerten . 
Durchmesser aufweist. 
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Die Erfindung betrifft ein Sammelrohr fiir Heizkrels- 
ver teller nach dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . Ins- 
besondere 'betrifft die Erf indung^eine Samnslrohrausbildung 
fiir Heizkreisverteiler, bei denen zwei uberelnander 
angeordnete/ in der Tief e gegeneinander versetzte Sam- 
melrohre vorgesehen sind, von denen elnes an einem En- 
de mit dam Heizungsvorlauf und das andere an einem En- 
de mit dem Heizungsriicklauf verbindbar oder verbunden 
ist. Die Sairanelrohre konnen auch zusStzliche Anschlus- 
se fiir weitere Armaturen aufweisen. So konnen bei- 
spielsweise an den Anf angsbereichen der beiden Sammel- 
rohre Anschlusse fiir eine MeBeinrichtung vorgesehen 
seinr die es erlaubt, die Durchf luBgeschwindigkeit 
und/oder die Temper aturdiffer en z zwischen Vor- und 
RUcklauf zii moHSon. 

Derartige Heizkreisverteiler werden in steigendem Ma- 
Be in Zentralheizungssystemen angewandt. Dabei ist fur 
jede Wohnung oder jede andere gemeinsam abzurechnen- 
de Gruppe von Heizkorpern, Heizsystenien, FuBbodenhei- 
zungen oder dergleichen jeweils ein Heizkreisverteiler 
vorgesehen, der an die entsprechende Steigleitung oder 
dergleichen angeschlossen ist. 

Bekannt sind Heizkreisverteiler, bei welchon die bei- 
den Sammelrohre von einem in der Mitte durch eine ho- 
rizontale Trennwand unterteilten , quadratischen Stahl- 
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rohr gebildet sind- Alle Anschliisse fur die Vorlaufe 

miinden in die eine der beiden Abteilungen. Alle An- 

miinden 

schliisse fiir die RucklSufe/in die andere der beiden 

Abteilungen des Stablrohres. Alle Anschltisse liegen 

hierbei in einer Reihe, so dafi der Heizkreisverteiler 

sehr lang baut, was unerwiinscht ist. Des weiteren ist 

fur jeden HeizkSrper oder jeden sonstigen aquivalen- 

ten Verbraucher ein Regelventil zur willkiirlichen 

Einstellung der gewunschten Heizleistung und in vie- 

Drossel- 

len Fallen auch ein zweites/ventil zuin Einstellen 
des Maximaldurchsatzes durch den jeweiligen Verbrau- 
cher vorhanden. Meist, wenn auch nicht notwendig, 
liegt das Drosselventil , sofern ein solches vorhan- 
den ist, an dem einen AnschluB des Verbrauchers an 
das Sanunelrohr , wahrend.das willkurlich zu betatigen- 
de Regelventil am anderen VerbraucheranschluB vorge- 
sehen ist. Dadurch ist der Aufwand ftir die Ventile 
bei einem derartigen Saramelrohr sehr groB. Des weite- 
ren Bind diese bekannten Stahlsaimnelrohre insofern 
nachteilig, als viele nicht einfach auszuf iihrende 
SchweiBarbeiten erforderlich sind und dariiber hinaus 
wegen dieser SchweiBarbeiten das Saininelrohr aus zwei 
U-Prof ilteilen zusanunengeschweiBt werden muB . 

Die dargelegten Nachteile dieser bekannten, ein Stahl 
sananelrohr aufweisenden Heizkreisverteiler sind bei 
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einer bekannten Konstruktion beseitigt, bei welcher 
die Merkmale des Oberbegriffs des Anspruchs 1 vorhan- 
den sind und^ urn die Integrierung der Ventile in das 
Samxnelrohr und damit den Verzicht auf einen geson- 
derten Ventilkorper zu ermSglichenr die Sammelrohre 
selbst aus Messing gegossen sind. Die groBe Baulange 
ist bei dieser bekannten Konstruktion dadurch ver- 
mieden, dafi die beiden Sammelrohre im Abstand uberein- 
ander und in der Tiefo gcgencinandor vrrsol-xt anqo- 
ordnet sind* Dadurch k5nnen die an das obere Sanunel- 
rohr angeschlossenen Leitungen zu den einzelnen Ver- 
brauchern hinter dem unteren Sammelrohr ganz nahe an 
diesem vorbeilauf en. Dennoch, sind die nach unten wei- 
senden Anschlxisse und die nach oben weisenden 6ei:ai:i- 
gungselemen-be fiir die Ventile bei beiden Sammelrohren 
gut zuganglich. 

Dem qroBen Vorteil der Integrierung der Ventile in das 
Sammelrohr, wodurch gesonderte Ventilkorper tiberflUs- 
sig werden, steht als Nachteil jedoch gegeniiber, daB 
die Sammelrohre selbst verhSltnismSBig komplizierte 
GuBkorper aus Messing sind, was den Gesamtgestehungs-- 
aufwand fur das fertige Sammelrohr mit den integrier- 
ten Ventilen sehr hoch macht. 

Die Erfindung verringert gegeniiber diesen bekannten 
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Sammelrohren den technischen Herstellungsaufwand und 
damit auch den Gestehungspreis wesentlich durch die 
Weiterbildung gemaB den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1 . 

Dadurch, daB das verwendete Stahlsammelrohr - vor- 
zugsweise ist dieses ein gezogenes Rohr - wie bei 
den bekannten Messingarmaturen im Bereich des Ven- 
tilsitzes und der Spindelf iihrimg jeweils senkrecht 
zur Spindel und damit parallel zueinander verlaufen- 
de AuBenoberf lachen hat, k5nnen die Gewindehiilse und 
die Innengewinde aufweisende Biichse im PreBschweifl- 
verfahren ^ vorzugsweise in einem einzigen Arbeits- 
gang - auf geschwexBt werden. Das erlaubt die Ferti- 
gung mit sehr geringem Auf wand und hoher Prazision. 
Dadurch, daB man ein gezogenes Stahlrohr mit im Be- 
reich des Ventilsitzes und der Spindelf iihrung paral- 
lel zueinander verlaufenden Wandungen verwendet, ist 
das Abstatzen des Stahlrohres wShrend des PreBschwei- 
Bens von innen leicht zu bewerkstelligen. Hier kSnhen 
beispielsweise zwei Keile mit gleichem Anzugswinkel 
von beiden Seiten her fest eingeschoben werden, bevor 
die PreBschweiBung durchgefiihrt wird. Danach konnen 
die Stutzkeile wieder entfernt werden* Es versteht 
sich, daB das Stahlrohr kein gegossenes Stahlrohr sein 
soil, sondern, falls es nicht gezogen ist, zumindest 
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ein gewalztes Stahlrohr. Fur das PreBschweiBen ist 
jedoch das gezogene Stahlrohr vorzuziehen, da die- 
ses auBen bereits blanke Oberfiachen hat, die ande- 
renfalls beira gewalzten Rohr erst noch erzeugt wer- 
den mtissen. 

Nach dem AnschweiBen der GewindehUlse und der Innen- 
gewindebiichse verden diese beiden Element e gemeinsam 
in einer Aufspannung von innen bearbeitet und zwar 
von der Seite der Buchse her, da diese die groBere 
lichte Weite hat. Es versteht sich., daB die Innenge- 
windebtichse und die Gewindehulse ebenfalls aus Stahl 
bestehen, wSLhrend vorzugsweise die Spindelfuhrung und 
auch die Spindel ebenfalls aus nicht rostendem Werk- 
stoff - insbesondere aus Messing - gefertigt sind. 

Werden die Telle aus nicht rostendem Werkstoff nicht 
aus Messing gefertigt, so kSnnen sie beispielsweise 
aus rostfreiem Stahl oder Bronze hergestellt werden. 
Zumindest der Ventilsitz wird in vielen Fallen auch 
aus Kunststoff gefertigt werden konnen. 

Bei der Konstruktion gemaB der Erfindung f luchtet das 
Innengewinde , in welches die Spindelf Uhrung einge- 
schraubt ist, einwandfrei mit dem Ventilsitz, da die 
die sen aufnehmenden FlMchen mit dem Innengewinde der 
Buchse in einer Aufspannung erzeugt \mrden. Vorzugs- 



weise ist der Ventilsitz eingeschraubt. In diesem Fail 
inuB natiirlich ein entsprechendes Innengewinde - vor- 
zugs weise eben falls in der gleichen Aufspannung - 
in die Gewindehiilse eingeschnitten werden. 

Bei der Erf indung wird also in vorteilhaf ter Weise 
nicht nur ein groBer Teil des verwendeten Messings 
durch Stahl ersetzt. Die Fertigung wird daruber hin- 
aus vereinfacht. 

Vorzugsweise sind auf beide Enden des Sammelrohres 
dicht StirnabschluBplatten auf geschweiBt ^ welche je- 
weils eine Gewindebohrung enthalten. Die eine der Ge- 
windebohrungen kann dann durch einen entsprechenden 
Stopfen verschlossen werden ^ wahrend die andere mit 
der Steigleitung oder einer anderen entsprechenden 
Vor- bzw. Riicklauf leitung verbunden sein kann. 

Bevorzugt ist: bei der Erfindung die Gewindespindel in 
der Spindelfvihrung durch 0-Ringe abgedichtet- Dies 
ist wesentlich einfacher im Gestehungs auf wand als die 
bei Heizungen tibliche Stopfbuchse. Dennoch ist die • 
Lebensdauer der 0~Ringdichtung groBer und ein Nach- 
stellen der Dichtung fSllt weg. 



Bevorzugt ist das Sammelrohr gemafl Anspruch 2 ausge- 
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bildet. In diesem Falle kann das AuBengewinde bereits 
-vor dem AufschweiBen der Gewindehtilse auf den Saimnel- 
rohrgrundkorper aufgebracht sein,. was die Fertigung 
welter erleichtert:. Es versteht sich, daB in diesem 
Falle die auBere Stirnf lache der Gewindehulse je nach 
der gewiinschten i\nschluBeinrichtunq ausgebildet sein 
sollte. Entsprechende Ausbildungen sind bekannt. 

Bevorzugt ist der Ventilsitz nach Anspruch 3 ausgebil- 
det. Das erleichtert nicht nur die Montage des Sammel- 
rohres. Ein wesentlicher weiterer Vorteil liegt darin, 
daB der Ventilsitz / der ein relativ empf indliches Teil 
darstellt^ nach dem Herausschrauben. der Spindelf iihrung 
durch die Innengewindebiichse hindurch ausgewechselt 
werden kann . 

Ein besonderer Vorteil der Erfindung liegt darin, daB 
der Sammelrohrgrundkorper einstuckig tiber seine ganze 
Lange durchlaufen kann. Bei den bekannten Sanonelrohren 
mit integrierten Ventilen ist dies nicht moglich. Dort 
sind relativ kurze einzelne GuBkorper erf order lich, 
die jeweils mittel gesonderter Gewinde und Dichtungs- 
einrichtungen aneinandergeschraubt werden miissen, da 
das GieBen relativ langer Bohre mit den entsprechenden 
Ausbildungen zu aufwendig wiirde. 




Bevorzugt ist schlieBlich die Ventilspindel in ihreiti 
das Sammelrohr ersetzenden Bereich mit einem verrin- 
gerten Durchmesser versehen, um den Durchf luBquer- 
schnitt und damit den DurchfluBwider stand innerhalb 
des Sammelrohres so niedrig wie moglich zu halten. 

Nachfolgend ist die bevorzugte Ausf iihrungsf orm der Er- 
findung anhand der Zeichnungen als erlauterndes Bei- 
spiel beschreiben* 

zeigt die Ansicht auf einen Heizkreisverteiler , 
bei welchem/ wie dies bevorzugt wird, beide 
Sammelrohre gemaB der Erf indung ausgebildet 
sind, in erheblich verkleinertem MaBstab. 

zeicrt eine Saimnelrohranordnung nach der Erfin- 
dung, die im wesentlichen der Ansicht von links 
auf Fig. 1 entspricht, wobei jedoch die Anord- 
nung der Betatigungselemente fiir die einzelnen 
Ventile geringfugig anders dargestellt ist, in 
weniger verkleinertem MaBstab. 

zeigt etwa im Mafistab 2 : 1 den Schnitt III-III 
aus Fig. 1, durch eines der Kegel- bzw. Regu- 
lierventile. 

Der gezeigte Heizkreisverteiler besitzt ein oberes^ 
quadratischen Querschnitt aufweisendes Sammelrohr 1 , 



Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 
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das aus Stahl/gezogen ist und ein in glelcher Weise 
ausgebildetes unteres Saminelrohr 2, welches, wie aus 
Fig. 1 ersichtlich, gegeniiber dem Saminelrohr 1 um 
eine halbe Teilung der Ventile nach links versetzt 
ist, so daB die Rucklauf leitungen zum oberen Saminel- 
rohr 1 trotz sehr geringen Abstandes vom unteren Sam- 
melrohr 2 das manuelle BetStigen der auf dem unteren 
Sammelrohr 2 fiAr den Vorlauf sitzenden Ventile nicht 
behindern. 

Am linken Ende ist auf die beiden Sammelrohre jeweils 
eine Abdeckkappe 3 auf geschweifit , welche eine Zylin- 
derbiichse 5 tragt, in die ein AbschluBstopf en 4 ein- 
geschraubt ist. Am in Fig. 1 jeweils rechten Ende ist 
die gleiche AbschluBplatte 3 mlt Gewindebiichse 5 auf- 
geschweiBt, in welch letztere jeweils der Vor- bzw. 
RUcklauf von bzw. zur Stelgleitunq Uber ein Absporr- 
ventil 6 miindet. Die Sammelrohre sind mittels die Ge- 
windebiichsen 5 Ubergreif ender Schellen 7 an der Riick- 
wand eines Verteilerkastens befestigt. 

Im Ausfiihrungsbeispiel ist in alien Rucklauf leitungen 
8 jeweils ein Thermometer 9 vorgesehen, das jedoch 
fur die Erfindung ohne Belang ist. Weitere Ohermoroeter 
14 sitzen jeweils am Beginn des Samrelrohres. 
Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind neben den Drossel- 
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ventilen 10 fiir die Anschliisse der Riicklaufleittingen 8 an das 
Sammelrohr 1 noch eine wBitere Ventilancardnung 1 1 zum Entlee- 
ren und Befallen \md elne Entliiftung 17 vorgesehen, die analog 
den entsprechenden Elementen fur die Ventile 10 ausgebildet sind. 
In gleicher Weise ist auch das Sainmelrcte 2 aiasgebildet, von dem 
die Vorlaufleitxingen 12 nach unten abgehen und das die Regel- 
b2w. Regulierventile 13 taragt. 

Der Durchsatz dxxrch die einzelnen Verbraucher kann je nach Wtinscii 
din der auch ftir Heizkorper ublichen Weise mittels der Regelventi- 
le 13 durch Drehen von deren Griffen 49 von Hand reguliert ocier 
abgesperrt verden. 

Der Aufbau der. Sainmelrchre gemaB der Erfindung geht am deutlichsten 
•aus Fig. 3 hervor. Die Drosselventile 10 unterscheiden sich von - 
dem in Fig- 3 gezeigten Regulierventil 13 in ublicher Weise ledig- 
lich dadurch, dafi die Regelviaitile van Hand bequero drehbare Griff- 
kappen 19 aufvjeisen/ vahrend die einfacher aufgebauten Drossel- 
ventile 10 nur mittels eines Werkzeugs betati^^ar sind und oben 
mittels nur in Fig. 1 gezeigter Abdeckkappen 15 abgedeckt sind. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlicdi, ist cben auf das Ouadratprofil aufwei- 
sende, blank gazogene Saimelrohr 2 fiir das hier gezeigte Regulier- 
ventil 13 eine Gewindebiichse 20 aufgesch\«aifit. Zusammen mit der 
Gewindebuchse 20 ist die Gewindehiilse 21 von unten auf das Sam- 
melrohr f luchtend mit der Gewindebitehse 20 in einem Ar^ 
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beitsgang im PreBschweiBverf ahren auf geschweiBt . Da 
die Gewindehulse 21 eine groBere Wanddicke im SchweiB- 
bereich aufweist als die Gewindebuchse 20 , ist erste- 
rer wie aus Fig. 3 ersichtlich, an ihrer SchweiBkan- 
te von innen und auBen abgeschrSgt, urn den zu ver- 
schweiBenden Querschnitt auf das erforderliche MaB zu 
verringern. 

Bereits vor dem SchweiBen wurde die Gewindehiilse 21 
mit einem AuBengewinde 22 versehen. Ferner wurde die 
dem Sammelrohr 1 abgewandte Stirnf lache in der aus 
der Zeichnung ersichtlichen Weise ausgedreht, wodurch 
eine in einer Normalebene zur Hulsenachse liegende 
Stirnf lache 23 entstand, .gegen welche ein Dichtungs- 
element filr die anzuschlieBende Leitung anlie- 

gen kann. Diese Dichtung kann aber auch zwischen der 
inneren Zylinderf lache 24 und der Leitung 
Oder einem anderen anzuschlieBenden Element vorgesehen 
sein. Eine konische Schulter 25 kann zum leichteren 
Einf adeln oder auch als Dichtungsf lache verwendet wer- 
den. Normalerweise wird auf das Gewinde 22 eine ent- 
sprechende Uberwurfmutter 26 fiir die Befestigung der 
AnschluB leitung auf geschraubt • 

Der Innenbohrung der Bilchse 20 und der Hiilse 21 ent- 
sprechende Locher konnen schon vor dem SchweiBen im 
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Rohr 2 vorgesehen sein Oder aber erst nach dem Schwei- 
Ben gebohrt sein. Sind sie schon vorher vorgesehen, so 
werden sie in einer Aufspannung zusammen mit der 2y- 
Lindrischen Innenf lache der Biichse 20 und. der Gewinde- 
bohrung 26 der Hiilse 21 iiberdreht. Das Gewinde 25 kann 
dann auch gleich in die Hiilse 21 und den entsprechen- 
den Wandungsbereich des Rohres 2 eingeschnitten werden. 
Das gleiche gilt fur das Gewinde 28 der Innengewinde- 
buchse 20, 

1st dies geschehen, so kann der die Form einer Buchse 
aufweisende Ventilsitz 3 0 durch die Bohrung der Biichse 
20 hindurch eingeschraubt werden. Der Ventilsitz 30 
hat die Form eines Aufiengewinde aufweisenden Nippels 
mit einem Anschlagf lansch am Innenende, der, wie aus 
der Zeichnung ersichtlich, mit einer konischen FlSche 
an einer entsprechenden^ konischen Schulter der Gewin- 
debohrung des Rohres 1 anliegt. Im iibrigen Bereich der 
Auflenf lache des Ventilsitzes 30 tragt dieser das Ge- 
winde, mit dem er in das Gewinde 26 der Hiilse 21 ein- 
geschraubt ist- Auf seiner Innenseite ist der Ventil- 
sitz 30 mit einer konischen Ventilsitzf lache 31 verse- 
hen, an welche nach unten eine Bohrung 32 fiir den 
Durchtritt der Warmetragerf liissigkeit anschlieBt. Durch 
die konische Flache, mit welcher der Ventilsitz 30 an 
der entsprechenden konischen Schulter des Rohres 2 an- 
liegt, wird eine ausreichend genaue Zentrierung des 
Ventilsitzes 30 in der Gewindebohrung 26 der Hiilse 21 
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bewirkt. Ziim Einschrauben des Ventilsitzes 30 mittels 
eines Drehwerkzeuges kann z.B. die Innenbohrung des Ven- 
tilsitzes in ihrem unteren Bereich Sechskantprof il haben. 

Die Gewindebiichse 20 ist innen, wie aus der Zeichnung 
ersichtlich, mit einem Innengewinde 28 versehen, in 
welche die Ventilfuhrung 41 mittels ihresAuBengewindes 

40 eingeschraubt ist- Das Innengewinde 28, das zusam- 
men mit dem Gewinde 26 geschnitten wurde, erstreckt sich 
auch durch die entsprechenden Wandteile des Rohres 2. 
Die Ventilfuhrung 41 ist mittels einer Dichtung 4 2 ab- 
gedichtetr welche aber auch durch eine entsprechende 
O-Rlngdichtung ersctzt soin kann. Die Vontll f Uhrung 

41 besitzt ein Sechskant 43, mit dessen Hilfs sie mit 
der Innengewindebiichse 20 verschraubt wurde. Oberhalb 
des Sechskants 43 ist die Vent ilfiihrxang 41 in Ubli- 
cher Weise mit einem Gewinde 45 versehen, auf welchem 
eine Hutrautter 4 6 durch Schrauben axial verstellbar 
ist. Die Hutmutter 46 ist mittels einer Schraube 47 

in iiblicher Weise mit der Gewinde spindel 48 verbunden, 
so daB die Gewindespindel 48 beim Schrauben der Hut- 
mutter 46 je nach Drehrichtung axial verschoben wird. 
Zum leichteren Ergreifen ist die Hutmutter 46 mit 
einem Plastiktiberzug 49 versehen. 

Die Gewindespindel 48 ist gegen die zylindrische In- 
nenbohrung der Spindelf uhrung 4 1, wie aus der Zeich- 
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nung ersichtlich, mittels zweier O-Ringe 50 abgedich- 
tet. Zwischen den O-Ringen 50 und dem Innenraum des 
Sammelrohres 2 ist noch einmal eine Nut 51 vorgesehen, 
die mit heiBwasserbestSndigem Fett gef iillt ist und 
die O-Ringe 50 weitgehend schiitzt. Die Nut 51 liegt 

so, daB sie auch bei voll geschlossenem 
Ventil noch nicht zum Inneren des Rohres 1 freiliegt, 
sondern noch innerhalb der zylindrischen Innenboh- 
rung der Ventilf iahrung 41. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist der Ventil- 
schaft auf dem GroBteil seiner innerhalb des Rohres ' 
1 liegender Lange 55 im Durchmesser geschwacht^ um 
den StrSmungs wider stand im Inneren des Rohres 1 bzw. 2 
durch die Vielzahl von dort vorgesehen Ventilspin- 
deln moglichst gering zu halten. 

Am ventilsitzseitigen Ende weist die Ventilspindel 48 
eine konische Sitzflache auf, welche, wie aus der 
Zeichnung ersichtlich, der Ventilsitzf lache 31 des 
Ventilsitzes 30 komplementar ausgebildet ist. Ober 
diesen konischen Bereich hinaus ist die Spindel 48. 
noch einmal verlangert und tragt in diesem verlanger- 
ten Bereich eine O-Ringdichtung 56, die mit der zy- 
lindrischen Innenbohrung des Ventilsitzes 30 zusam- 
menwirkt, Diese zusStzliche O-Ringdichtung kann im- 
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mer dann entfallen, wenn es - was meist der Fall ist - 
auf eine absolute Dichtigkeit bei vollstMndig geschlos- 
senem Ventil nicht ankommt, Insbesondere kann man die- 
se Dichtung dann wegf alien lassen, wenn es sich bei dem 
Ventil, wie im vorliogenden Fallo, urn ein Vontll y.um 
Einstellen des Verbraucherwiderstandes handelt und 
nicht urn ein Regelventil, 

Drosselventile 10 sind analog aufgebaut, besitzen je- 
doch eine vereinfachte Ventilfuhrung 57 mit Innenge- 
winde^ in dem die Ventilspindel mittels 2-B. eines 
Schra\ibendrehers eingestellt werden kann. 

wahrend die Telle 1^ 2, 20 und 21 vorzugsweise aus 
Stahl sind, bestehen die Telle 30, 41, 46 und 48 vor- 
zugsweise aus Messing. 

Die beiden Sammelrohre des Heizkreisverteilers sind 
vorzugsweise soweit gleich aufgebaut, daB zum Austau- 
schen derselben untereinander ein Austauschen der Ven- 
tilober telle geniigt. 
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